jeremias

SYSTEMY KOMINOWE

DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
No. 9174 001 DOP 2013-06-17

Declaration of Performance (DOP)

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny wyrobu:
Wielowarstwowy system odprowadzania spalin ze stali Typ DW-FU wedtug EN 1856-1:2009

2. Typ, partia towaru lub seria lub inny symbol identyfikacyjny wyrobu zgodnie z art. 11 ustep 4:

Dwuscienny system odprowadzania spalin Typ DW-FU z izolacja 32mm"

Model 1 DN ( 80- 300) T400-N1-D- V3 -L50060 - G50
Model 1 DN (350- 450) T400-N1-D - V3 -L150060 - G75
Model 1 DN (500- 600) T400-N1-D - V3-150060—- G100
Model 1 DN (650-1000) T400 - N1 -D - V3 -1L50060 — G200
Model 2 DN ( 80- 300) T400 - N1-W-V2-L50060 - 020
Model 2 DN (350- 450) T400 - N1-W -V2 -150060 — O30
Model 2 DN (500- 600) T400 - N1-W -V2 -150060 — 040
Model 2 DN (650-1000) T400 - N1 -W -V2 -150060 — 080
Model 3 DN ( 80- 300) T600—-N1-D - V3-L50060 - G50
Model 3 DN (350- 450) T600 - N1-D - V3 -150060 - G75
Model 3 DN (500- 600) T600—-N1-D - V3 -150060—- G100
Model 3 DN (650-1000) T600 — N1 -D - V3 - 150060 — G200
Model 4 DN ( 80- 300) T600 - N1-W -V2-L50060 - 050
Model 4 DN (350- 450) T600 — N1—-W -V2 -150060 — O75
Model 4 DN (500- 600) T600 — N1 - W -V2-L50060 — 0100
Model 4 DN (650-1000) T600 — N1 — W - V2 - L50060 — 0200

" szczegotowe dane znajdujg sie w informacji o produkcie DW-FU

3. Przewidywany cel lub cele zastosowania wyrobu wedtug producenta zgodnie ze stosowang
zharmonizowang specyfikacjg techniczng:

Odprowadzanie produktéw spalania z paleniska do atmosfery

4. Nazwa, nazwa handlowa lub marka i adres do kontaktu z producentem zgodnie z art. 11 ustep 5:

jeremias GmoH

Opfenrieder StraRe 11-14
DE-91717 Wassertriidingen
Tel.: +49 9832 68 68 0

Fax: +49 9832 68 68 68

Email: info@jeremias.de

jeremias sp.zo.o.

ul. Kokoszki 6
PL-62-200 Gniezno
Tel.: +48 614284620
Fax: +48 614241710

Email: jeremias@jeremias.pl

5. Nazwa oraz adres kontaktowy petnomocnika, ktéremu zlecono zadania zgodnie z art. 12 ustep 2:
nie dotyczy
6. System lub systemy oceny i weryfikacji wtasciwosci uzytkowych wyrobu:
System 2+ i System 4

7. W przypadku deklaracji wtasciwosci uzytkowych dotyczgcych wyrobu, ktéry ujety jest normie
zharmonizowanej:
Notyfikowana jednostka certyfikujaca Wewnatrzzaktadowa Kontrole Produkgcji
Nr. 0036 przeprowadzita pierwsza kontrole zaktadu produkcyjnego i wewnatrzzaktadowej kontroli
produkcji jak rbwniez prowadzi biezacy nadzoér, analize oraz ocene
Wewnatrzzaktadowej Kontroli Produkcji.
Jednostka wystawita certyfikat zgodnosci 0036 CPD 9174 001.




8.

Deklarowane wiasciwosci:

Gtowne cechy

Wiasciwosci

jeremias

SYSTEMY KOMINOWE

Zharmonizowana
specyfikacja
techniczna

Model 1
Model 1
Model 1
Model 1

Model 2
Model 2
Model 2
Model 2

Model 3
Model 3
Model 3
Model 3

Model 4
Model 4
Model 4
Model 4

Sprawdzono bez obudowy dla ukfadu wentylowanego na catej diugosci

8.1 | Wytrzymato$¢ na Segmenty i ksztattki:
Sciskanie Model 1 do 4
. DN 80 -130 -maksymalnie 64 m

E:g;ti?ﬁypt%r;gs’ DN150  -maksymalnie 60 m
DN 160 -maksymalnie 58 m
DN 180 -maksymalnie 54 m
DN 200 -maksymalnie 49 m
DN 225 -maksymalnie 44 m
DN 250 -maksymalnie 39 m
DN 300 -maksymalnie 38 m
DN 350 -maksymalnie 36 m
DN 400 -maksymalnie 35 m
DN 450  -maksymalnie 32 m EN 1856-1:2009
DN 500 -maksymalnie 28 m
DN 600 -maksymalnie 21 m
DN 650 -maksymalnie 13 m
DN 700-750 -maksymalnie 12 m
DN 800 -maksymalnie 11 m
DN 850-900 -maksymalnie 10 m
DN 1000 -maksymalnie 9 m
Podpory: n.p.d.
Wiecej informacji —patrz: informacja o produkcie oraz instrukcja
montazu DW-FU

8.2 | Odpornos¢ ogniowa (Odpornos¢ ogniowa od wewnatrz na zewnatrz)

DN ( 80- 300): T400 — G50
DN (350- 450): T400 — G75
DN (500- 600): T400 — G100
DN (650-1000): T400 — G200
DN ( 80- 300): T400 — 020
DN (350- 450): T400 — 030
DN (500- 600): T400 — 040
DN (650-1000): T400 — 080
DN ( 80- 300): T600 — G50
DN (350- 450): T600 — G75
DN (500- 600): T600 — G100
DN (650-1000): T600 — G200
DN ( 80- 300): T600 — 050
DN (350- 450): T600 — O75
DN (500- 600): T600 — 0100
DN (650-1000): T600 — 0200

EN 1856-1:2009

Deklaracja wtasciwo$ci uzytkowych: 001 System DW-FU
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8. Deklarowane wiasciwosci: leremlas

SYSTEMY KOMINOWE

Zharmonizowana

Gtéwne cechy Wiasciwosci specyfikacja
techniczna
8.3 | Szczelnoscé Model 1 do 4 DN (80-1000): N1 EN 1856-1:2009
8.4 | Opdr przeptywu zgodnie z EN 13384-1
BiemBlow { Wartos¢ Zeta
.. Emant Opory jednostkowe
Ksztattki i nasady
T-tréjnik 87°: 1,14
T-tréjnik 45°: 0,35
Kolano 87°: 0,40
Kolano 45°: 0,28 EN 1 856-1 2009
Kolano 30°: 0,20
Kolano 15°: 0,10
Nasady: (tylko przy pracy w podci$nieniu)
Daszek przeciwdeszczowy: 1,0
fakonczenie lamelowe YPU < 4140mm 0,1/ 2 9150 mm 0,2
Ostona przeciwwietrzna: < 3140mm 0,1/ 2 2150 mm 0,2
Hurrican: 0,1
8.5 Op(')r przenikaanéCi Model 1 do 4 DN (80-1000): 0,501 m?*K/W zmierzony przy 200°C EN 1856-1 2009
cieplnej
Odpornos¢ na szok
termiczny
8.6 | Odpornos¢ na pozar Model 1 DN (80-1000): Tak )
sadzy Model 2 DN (80-1000): Nie ? EN 1856-1:2009

Model 3 DN (80-1000): Tak
Model 4 DN (80-1000): Nie 2
2 ze wzgledu na zadeklarowang klase O

8.7 | Obcigzenie cieplne przy  |Model 1 DN (80-1000): T400
temperaturze nominalnej | Model 2 DN (80-1000): T400
Model 3 DN (80-1000): T600
Model 4 DN (80-1000): T600

8.8 | Wytrzymato$¢ na zginanie | Model 1 do 4 DN ( 80- 300): do 16 m
Model 1 do 4 DN (350- 450): do 13 m

(tylko w celu potgczenia | \iogel 1 do 4 DN (500- 600): do 13 m EN 1856-1:2009
segmentow i ksztattek Model 1 do 4 DN (650-1000): n.p.d.
komina)

8.9 | Montaz inny niz pionowy | Model 1 do 4 DN (80-1000):
Maksymalny odstep pomiedzy podporami 3 m przy zatamaniu 90° EN 1856-1:2009

(Prowadzenie uko$ne: maksymalna odlegio$¢ pomigdzy dwoma mocowaniami. Przy
montazu pionowym bez podpor)

8.10 | Odporno$¢ na dziatanie | Model 1 do 4:

wiatru Wolny odcinek ponad ostatnim mocowaniem
-przy wpsorniku $ciennym standardowym
DN 80- 225 —do 3m

DN 250-600 —do 1,5m

-przy wsporniku $ciennym wzmocnionym
DN80-600 ~da 3m EN 1856-1:2009
DN 650-1000 —do 1,5m

Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy dwoma bocznymi podporami
-przy wpsorniku $ciennym standardowym

DN 80- 200 —do 4m

DN 225-600 —do 2m

-przy wsporniku $ciennym wzmocnionym

DN 80- 1000 -do 4m

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych: 001 System DW-FU Strona3z9
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8. Deklarowane wiasciwosci: ’eremlas

SYSTEMY KOMINOWE

Zharmonizowana

Gtéwne cechy Wiasciwosci stpe::]yf_ikacja
echniczna

Trwatosé:

8.11 | Odpornos¢ na przenikanie | Model 1 DN (80-1000): Nie
wody i pary wodnej Model 2 DN (80-1000): Tak
Model 3 DN (80-1000): Nie
Model 4 DN (80-1000): Tak

8.12 | Odpornos¢ na przenikanie | Model 1 DN (80-1000): Nie
kondensatu Model 2 DN (80-1000): Tak

Model 3 DN (80-1000): Nie EN 1856-1:2009
Model 4 DN (80-1000): Tak

8.13 | Odpornos¢ na korozje Model 1 DN (80-1000): V3
Model 2 DN (80-1000): V2
Model 3 DN (80-1000): V3
Model 4 DN (80-1000): V2

8.14 | Odpornos¢ na Model 1 do 4 DN (80-1000): Tak
mréz/kondensacje pary
wodnej

9. Wtasciwosci uzytkowe wyrobu podane w punkcie 1 i 2 odpowiadajg zadeklarowanym wiasciwosciom w
punkcie 8. Niniejsza deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana zostaje na wylgczng odpowiedzialno$¢
producenta okreslonego w punkcie 4.

W imieniu producenta podpisat:

Gniezno, dnia 17 czerwca 2013

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych: 001 System DW-FU Strona4z9



Opis produktu

jeremias

SYSTEMY KOMINOWE

,Kominy - Wymagania dotyczace kominéw metalowych Cze$¢ 1:
Czesci sktadowe systeméw kominowych” EN 1856-1:2009

Informacja o producencie:

Opis produktu:
(nazwa handlowa)

Jednostka certyfikujgca:
Nazwisko oraz stanowisko osoby

odpowiedzialnej:

Oznaczenie elementow

Jeremias GmbH

Opfenrieder Str. 11-14

DE-91717 Wassertriidingen

Jeremias Sp. z o.0.

ul. Kokoszki 6

PL-62-200 Gniezno

DW-FU (system dwuscienny z izolacjg 32 mm)

TUV SUD Industrie Service GmbH

Janusz Borzych Prezes

0.1 Syst_em | EN1856-1 | T400 | N1 V3-L50060 G50 80 - 300 Wielgwéwowy system odprowadzania spalin, wykonanie
kominowy ze stali G75 350 - 450 dwuscienne, izolacja o grubo$ci 32mm, odporny na pozar
sadzy, wentylowany na catej dtugosci, bez dodatkowe;j
g;gg :gg - 1600000 obudowy. Wymagana obejma.Tryb podci$nienie.
0.2 Syst_em EN 1856-1 | T400 | N1 V2-L50060 020 80 - 300 Wielowarstwowy system odprowadzania spalin, wykonanie
kominowy ze stali 030 350 - 450 dwuscienne, izolacja o grubo$ci 32mm, do pracy w trybie
mokrym, wentylowany na catej diugosci, bez dodatkowe;j
ggg 223 - 1600:0 obudowy. Wymagana obejma.Tryb podci$nienie
0.3 Syst.em | EN1856-1 | T600 | N1 V3-L50060 G50 80 - 300 Wielowarstwowy system odprowadzania spalin, wykonanie
kominowy ze stali G75 350 - 450 dwuscienne, izolacja o grubo$ci 32mm, odporny na pozar
sadzy, wentylowany na catej dtugosci, bez dodatkowej
§;gg Zgg - 1600000 obudowy. Wymagana obejma.Tryb podci$nienie
0.4 System EN 1856-1 | T600 | N1 V2-L50060 050 80 - 300 Wielowarstwowy system odprowadzania spalin, wykonanie
kominowy ze stali 075 350 - 450 dwuscienne, izolacja o grubosci 32mm, do pracy w trybie
mokrym, wentylowany na catej dtugosci, bez dodatkowej
8223 zgg - 1600000 obudowy. Wymagana obejma.Tryb podci$nienie

Opis produktu
Numer normy
Klasa temperatury
Klasa ci$nienia

Odporno$¢ na kondensat
(W: mokry / D: suchy)

Odporno$¢ na korozje

Specyfikacja materiatu
rury wewnetrznej

Odporno$¢ na pozar
sadzy (G: tak / O: nie) i
odlegto$¢ od materiatow
palnych w mm

Srednica nominalna (@
rury wewnetrznej)
w mm

Vers. 2013/06

Rozdziat: wielowarstwowy system odpr. spalin ze stali

Wytrzymato$¢ na zgniatanie:
obcigzenia maksymalne (instrukcja montazu)
Opo

$rednia szorstko$¢:1,0mm, warto$ci oporu przeptywu
(instrukcja montazu) wedtug EN 13384-1

Opory przeptywu ciepta: 0,501 m?K/W

Wytrzymato$¢ na zginanie:
Montaz uko$ny:

maksymalna odlegto$¢ miedzy zatamaniami 3m przy zatamaniu 90°
Sily $cinajace:
instrukcja montazu

rzeptywu.

Obciazenie wiatrem: wolny odcinek ponad ostatnim
mocowaniem:

do @ 600mm = 3 m (instrukcja montazu)
od @ 650 — @ 1000mm < 1,5 m (instrukcja montazu)

Maksymalna odlegto$¢ miedzy wspornikami w cze$ci pionowej:
4m

Odpornos$¢ na dziatanie warunkéw atmosferycznych:
tak

Czyszczenie:
System odprowadzania spalin mozne czysci¢ tylko za pomocg

narzedzi do czyszczenia wykonanych z tworzywa sztucznego lub ze

stali nierdzewnej.
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jeremias

SYSTEMY KOMINOWE

DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
No. 9174 047 DOP 2017-02-13

Declaration of Performance (DOP)
1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny wyrobu:

Dwuscienny czopuch Typ DW-FU wedtug EN 1856-2:2009

2. Typ, partia towaru lub seria lub inny symbol identyfikacyjny wyrobu zgodnie z art. 11 ustep 4:
Sztywny, dwuscienny czopuch Typ DW-FU z izolacjg 32mm?"

Model 1 DN (80- 600) T450 - N1-W —V2-L50060 — O50M *
Model 2 DN (80- 600) T600-N1-D -V3-L1L50060 - G100M
Model 3 DN (80- 600) T600 - N1-W —V2-L50060 — O100M *

"I szczegotowe dane znajdujg sie w informacji o produkcie
2 nie zmierzono/obliczono (NM) stanowi trzykrotnosé $rednicy nominalnej, ale nie mniej niz 375mm
% zmierzono / sprawdzono (M)

3. Przewidywany cel lub cele zastosowania wyrobu wedtug producenta zgodnie ze stosowang
zharmonizowang specyfikacjg techniczna;

Odprowadzanie produktéw spalania z paleniska
do czesci pionowej komina

4. Nazwa, nazwa handlowa lub marka i adres do kontaktu z producentem zgodnie z art. 11 ustep 5:

jeremias GmbH jeremias sp.zo.o.
Opfenrieder StraRe 11-14 ul. Kokoszki 6

DE-91717 Wassertriidingen PL-62-200 Gniezno

Tel.: +49 9832 68 68 0 Tel.: +48 614284620

Fax: +49 9832 68 68 68 Fax: +48 614241710

Email: info@jeremias.de Email: jeremias@jeremias.pl

5. Nazwa oraz adres kontaktowy petnomocnika, ktéremu zlecono zadania zgodnie z art. 12 ustep 2:

nie dotyczy

6. System lub systemy oceny i weryfikacji wlasciwosci uzytkowych wyrobu:

System 2+

7. W przypadku deklaracji wtasciwosci uzytkowych dotyczgcych wyrobu, ktory jest ujety w normie
zharmonizowanej:
Notyfikowana jednostka certyfikujaca Wewnatrzzakladowa Kontrole Produkcji
Nr. 0036 przeprowadzita pierwsza kontrole zaktadu produkcyjnego i wewnatrzzaktadowej kontroli
produkcji jak réwniez prowadzi biezacy nadzor,
analize oraz ocene Wewnatrzzaktadowej Kontroli Produkcji.
Jednostka wystawita certyfikat zgodnos$ci 0036 CPD 9174 047.




8. Deklaracja wtasnosci:

Gléwne cechy

jeremias

Wiasciwosci

SYSTEMY KOMINOWE

Zharmonizowana
specyfikacja
techniczna

8.1 | Wytrzymato$¢ na Sciskanie | Model 1 do 3 DN (80- 600): do 21 m
8.2 | Wytrzymatos¢ na Model 1 do 3 DN (80- 600): do 13 m
rozcigganie EN 1856-2:2009
8.3 | Montaz inny niz pionowy Model 1 do 3 DN (80- 600):
Poziomo 3 m pomiedzy podporami*
*Prosimy o przestrzeganie informacji zawartych w instrukcji montazu
8.4 | Odpornosc¢ ogniowa Model 1 DN (80- 600): 050 M )
EN 1856-2:2009
Model 2 DN (80- 600): G100 M SRGE200
Model 3 DN (80- 600): 0100 M
8.5 |Szczelnos¢ Model 1 do 3 DN (80- 600): N1 EN 1856-2:2009
8.6 | Opory przeptywu elementéw | zgodnie z EN 13384-1
{ Wartos¢ Zeta
Slement Opory jednostkowe
T-tréjnik 87°: 1,14 EN 1856-2:2009
T-tréjnik 45°: 0,35
Kolano 87°: 0,40
Kolano 45°: 0,28
Kolano 30°: 0,20
Kolano 15°: 0,10
8.7 | Odpornos¢ na pozar sadzy |Model 1 DN (80- 600): Nie ?
Model 2 DN (80- 600): Tak
Model 3 DN (80- 600): Nie 2
2 ze wzgledu na zadeklarowang klase O
EN 1856-2:2009
8.8 | Obcigzenie cieplne przy Model 1 DN (80- 600): T450*
temperaturze nominalnej Model 2 DN (80- 600): T600*
Model 3 DN (80- 600): T600*
*(Obcigzenie cieplne przy temperaturze nominalnej)
Trwatos¢:
89 | Odpornosé na przenikanie Model 1 DN (80- 600): Tak ’
wody i pary wodnej Model 2 DN (80- 600): Nie
Model 3 DN (80- 600): Tak
8.10 | Odpornos¢ na przenikanie Model 1 DN (80- 600): Tak
kondensatu Model 2 DN (80- 600): Nie _
Model 3 DN (80- 600): Tak EN 1856-2:2009
8.11 Odpomoéé na korozje Model 1 DN (80- 600): V2
Model 2 DN (80- 600): V3
Model 3 DN (80- 600): V2
8.12 | Odpornos¢ na

mréz/kondensacje pary
wodnej

Model 1 do 3 DN (80- 600): Tak

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych: 047 Czopuch DW-FU
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jeremias

SYSTEMY KOMINOWE

9. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu podane w punkcie 1 i 2 odpowiadajg zadeklarowanym wtasciwosciom
w punkcie 8. Niniejsza deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana zostaje na wytgczng odpowiedzialno$é
producenta okreslonego w punkcie 4.

W imieniu producenta podpisat:

Gniezno, dnia 13 luty 2017

Janysz Borzycly Prezes

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych: 047 Czopuch DW-FU Strona 8z 9



jeremias

Op|s produktu SYSTEMY KOMINOWE

,Kominy-wymagania dotyczace kominéw metalowych Czes¢ 2:
Metalowe kanaty wewnetrzne i metalowe tgczniki” EN 1856-2:2009

Informacje o producencie:

Opis produktu:

(nazwa handlowa)

Jednostka certyfikujgca:
Nazwisko oraz stanowisko osoby
odpowiedzialnej:

Oznaczenie elementow

Jeremias GmbH
Opfenrieder Str. 11-14
DE-91717 Wassertriidingen

Jeremias Sp. z 0.0
ul.Kokoszki 6
PL-62-200 Gniezno

DW-FU czopuch

(sztywny, dwuscienny czopuch z izolacjg 32mm)

TUV SUD Industrie Service GmbH

Janusz Borzych Prezes

0.1 | EN1856-2 | T450

N1

V2-L50060 | O50 M | 80 - 600 | Dwuscienny, niewrazliwy na wilgo¢ czopuch
zbudowany z sztywnych rur i ksztattek,
wentylowany na catej dtugosci, bez obudowy.
Wymagana obejma. Praca w podci$nieniu
(olej,gaz)

0.2 | EN1856-2 | T600

N1

V3-L50060 | G100 M | 80 - 600 | Dwuscienny, odporny na pozar sadzy czopuch
zbudowany z sztywnych rur i ksztattek,
wentylowany na catej dtugosci, bez obudowy.
Wymagana obejma. Praca w podci$nieniu
(paliwa state)

0.3 | EN1856-2 | T600

Sztywny dwuscienny czopuch
DW-FU

N1

V2-L50060 | O100 M | 80 - 600 | Dwuscienny, niewrazliwy na wilgo¢ czopuch
zbudowany z sztywnych rur i ksztattek,
wentylowany na catej dtugosci, bez obudowy.
Wymagana obejma. Praca w podci$nieniu
(olej,gaz)

Opis produktu

Numer normy
Klasa temperatury

Klasa ci$nienia

Odporno$¢ na kondensat
(W: mokry / D: suchy)

Czopuchy sztywne z metalu

Wytrzymatos¢ na $ciskanie:
“>21 m ponad ksztattkg i podtgczeniem elementow

Wytrzymato$¢ na zginanie:

Tylko montaz poziomy: < 3 m pomigdzy mocowaniami
podwieszeniami, podporami

Maksymalny odstep mocowarn pionowych:
< 4 m pomiedzy dwoma mocowania

Wspétczynnik oporu przeptywu:
Srednia szorstkosé: 1,0 mm,

Odpornos¢ na korozje

Specyfikacja materiatu rury

opory przeptywu wedtug EN 13384-1
Opory przeptywu ciepta:

wewnetrznej

Odporno$¢ na pozar sadzy

0,501 m2K/W
Odporno$¢ na pozar sadzy:

(G: tak / O: nie) i odlegtos¢
od materiatéw palnych w
mm

M = odlegto$¢ sprawdzona
NM = odlegto$¢ obliczona

tak

Odporno$¢ na dziatanie warunkéw atmosferycznych:
tak

Czyszczenie:

Srednica nominalna (@
rury wewnetrznej)
wmm

Vers. 2017/02

System odprowadzania spalin mozna czysci¢ tylko za
pomoca narzedzi do czyszczenia wykonanych z
tworzywa sztucznego lub ze stali.
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